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Control CPU Geode LX800 500 MHz (fanless) or Celeron-M 600 MHz (with fan)
RAM up to 1 GB, 1 MB NVRAM no battery or accu (option)
Mass storage up to 1 GB Compact Flash (Industrial grade)
Interfaces 1 x Ethernet 10/100 MBit/s, 1 x USB, 1 x RS232, 1 x VGA, 1 x PCI slot
Fieldbus interfaces 1 x SERCOS III Realtime Ethernet (option), 1 x CANopen (option)
Panel interface up to 5 m distance; one DVI cable for display, USB, keyboard, touch screen and power supply
Dimension & protection 399 x 341 x 70 mm (HxWxD), steel, IP20
Operating temperature 0° - 50°C
Power supply 9 - 36 VDC, 120W

Operator Panel
Keyboard 104 keys (customizable), 48 LEDs (customizable)
Interfaces 1 x USB on front for mass storage devices, keyboard, mouse, video etc.
Touch screen 5 wire resistive (option)
Dimension & protection 530 x 294 x 38 mm (HxWxD), aluminium and steel, IP65 front side, IP40 rear side
Operating temperature 0° - 50°C

Ios Locais Digital inputs 40 x 24VDC bipolar
Digital outputs 32 x 24VDC, sink or source, 2A
Analog inputs 6 x 14bit, 0 - 10V or 0 - 20 mA, threshold value interrupt
Analog outputs 6 x 12bit, 0 - 10V or ±10V
Counters 3 x 24V bipolar, 3 kHz
Temperature 9 x thermocouple input, configurable for J or K type, 0° - 500°, 12bit, galv. insulation on demand
Power supply 4 x power supply for transducers
Relay 10 x 230VAC, 5A

Software Control IEC 61131-3 CoDeSys
HMI WinMachLite

OptinJect

OptinJect  all-in-one solutions for injection molding machines

AUTOMATA OVERVIEW

Programmable Automation Controller
• Compact and modular controls for decentralize and centralize system architectures
• I/Os modules
• Motion control
• CAN, SERCOS, Ethernet, Serial bus communication

HMI & Peripheral Automation Devices
• Flat Panel Monitors
• Operator Panels
• Remote controller for service and maintenance
• Drives

SERCOS
• Real time Ethernet communication product IEC 61491
• SERCOS II & III boards
• Master & Slave software driver
• Development Consulting Training

Software
• Automata DeskTop
• IEC 61131-3 integrated development environment
• WinMachLite SCADA
• Automata System Manager

Dedicated Solutions
• to meet the highest demands in performances
• to cover range from standard to high-end applications
• to be first to market with an innovative product
• to meet the latest requirements in environmental

Technical characteristics 

PRODUTOS OVERVIEW

OptinJect   Controle integrado para injetoras de plástico

Características Técnicas OptinJect

Painel 

de Operação

Controle CPU  Geode LX800 500 MHz (fanless) ou Celeron-M 600 MHz com ventilação)

RAM  até 1 GB, 1 MB NVRAM sem bateria ou accu (opcional)

Armazenamento  até 1 GB Compact Flash (Industrial grade)

Interfaces  1 x Ethernet 10/100 MBit/s, 1 x USB, 1 x RS232, 1 x VGA, 1 x PCI slot

Interfaces Fieldbus  1 x SERCOS III Realtime Ethernet (opcional), 1 x CANopen (opcional)

Interface operador  até 5 m de distancia; um cabo DVI para display, USB, teclado, touch screen e alimentação

Dimensões & proteções  399 x 341 x 70 mm (HxWxD), aço IP20

Temperatura de operação  0° - 50°C

Alimentação  9 - 36 VDC, 120W

                             Display                                 6.5" (640 x 480), 10.4" (640 x 480) or 10.4" (800 x 600)

Teclado  104 teclas (customizáveis), 48 LEDs (customizáveis)

Interfaces  1 x USB no frontal para chaves de armazenamento, teclado, mouse, video etc.

Touch screen  5 fios resistivo (opcional)

Dimensões & proteções  530 x 294 x 38 mm (HxWxD), alumínio e aço, IP65 no frontal, IP40 na traseira

Temperatura de operação  0° - 50°C

Ios Locais Entradas digitais  40 x 24VDC bipolar

Saídas digitais  32 x 24VDC, sink ou source, 2A

Entradas analógicas  6 x 14bit, 0 - 10V ou 0 - 20 mA, comparação por interrupção

Saídas analógicas  6 x 12bit, 0 - 10V or ±10V

Contadores  3 x 24V bipolar, 3 kHz

Temperaturas  9 x 12bit entradas termopar, configuráveis em tipo J ou K ,0° - 500° 

Power Alimentação  4 x alimentações para transdutores

Relés  10 x 230VAC, 5A

Software Controle  IEC 61131-3 CoDeSys

IHM  WinMachLite

Division

Controlador de automação programável
• Controles compactos e modulares para arquitetura de 

sistemas centralizadas e descentralizadas
• Módulos de I/Os
• Controle de movimentos
• CAN, SERCOS, Ethernet, Comunicação em serial bus

IHM & dispositivos periféricos de automação
• Monitores Flat Panel
• Painéis de operação
• Controle remoto para assistência e manutenção
• Drives

SERCOS
• Produtos IEC 61491 para comunicação Real time Ethernet
• Placas SERCOS II & III
• Driver de software Master & Slave
• Treinamento e consultoria para desenvolvimento

Software
• Automata DeskTop
• IEC 61131-3 Ambiente de desenvolvimento integrado
• WinMachLite SCADA
• Automata System Manager

Soluções Dedicadas
• para atender os mais altos requisitos em desempenho 
• para cobrir aplicações do convencional à alta tecnologia 
• para ser pioneiro no mercado com um produto inovador
• para atender os últimos requisitos ambientais



O p t i n J e c t O p t i n J e c t 

SOFTWARE

HARDWARE

WinMachLite

OptinJect is the PC based all-in-one solution for injection molding machines of 
almost every kind and size.
• Injection

4 velocity profi les, 4 pressure holding profi les, switching between velocity and 
pressure by time, pressure or position

• Analog threshold
Interrupt capability with threshold - injection speed to holding pressure 
switch

• Plastification
Suck back before, suck back after, free plastifi cation profile

• Mold
Automatic acquisition of clamping force, 4 step velocity profile

• Ejection
Single stroke, multi stroke, vibration, 2 step velocity profile

• Core puller & Air blow
Cam controlled

• Temperature
PID closed loop control

• Trends
Visualization and recording of fl ow, pressure and position of all movements 
and temperatures

• Security
Different user levels with access rights management

• SPC
Statistic Process Control

• RPS
Remote Parameter Setting

• Quality control
Tolerance control of plastifi cation end position, time, injection end position, 
switch position, speed and screw rpm, mold end position

• Recipes
Save, load, add and delete recipes - full data or subset

a l l - i n - o n e s o l u t i o n f o r i n j e c t i o n m o l d i n g m a c h i n e s

WinMachLite
The HMI can be adapted to customer requirements 
easily with the AUTOMATA visualization tool. 
WinMachLite allows the integration of BASIC scripts 
and external C/C++ routines.

CoDeSys C4T
This IEC 6111-3 compatible SoftPLC is the standard tool 
for control applications.
Powerful editors, easy to handle configuration tools, fast debugging via 
Ethernet - thus application development becomes efficient and time-to-
market is reduced to a minimum.

CoDeSys IEC 61131-3 and WinMachLite for programming and adaptation to customer 
requirements guarantee a sustainable and cost-effective platform for OEMs and end users.

• 40 digital inputs and 32 digital outputs
• 6 analog inputs and 6 analog outputs
• 3 counters
• 9 thermocouple inputs
• 10 relay
• power supply for up to 4 transducers

SERCOS III Realtime Ethernet and CANopen are the optional interfaces to 
connect distributed IOs, electric servo drives or other kind of field devices.

a l l - i n - o n e s o l u t i o n f o r i n j e c t i o n m o l d i n g m a c h i n e s

OptinJect
all-in-one solution
for injection
molding machines

OptinJect is a PC based all-in-one solution. 
The PC architecture guarantees openness and scalable performance.

• Geode LX800 500 MHz or Celeron-M 600 MHz CPU
• Ethernet 10/100 MBit/s, USB
• Compact Flash
• PCI slot
• various displays with optional touch screen
• easy to customize keyboard with LEDs
• simple connection of operator panel - only one cable for display, USB, keyboard, T/S 

and power supply

All IOs needed for injection molding applications are already on board - this makes 
OptinJect cost-effective.

SERCOS III Realtime
Ethernet or CANopen
interface for drives, Ios
or other field devices

Ethernet interface for
integration on factory
level, application
debugging and
diagnosis

Ethernet with
Modbus/ TCP protocol
to connect multiple
operator panels to one
control unit

OptinJect é uma solução integrada baseada em PC para 
máquinas injetoras de todos os modelos e tamanhos.

•  Injeção

4 perfis de velocidade, 4 perfis de pressão de 
recalque, com passagem para recalque por tempo, 
pressão ou posição.

• Interrupção Analógica
Capacidade de gerar interrupção no limiar entre 
injeção e passagem para recalque.

• Plastificação
Descompressão inicial, descompressão final , perfil 
de plastificação livre.

• Molde
Busca automática da força de travamento, 4 perfis de 
velocidade.

• Extração
Extração única, Multi extração, vibração, 2 perfis de 
velocidade.

• Auxiliares & Extratores pneumáticos
Programação flexível, por tempo ou fim de curso, 
intertravados com todos os movimentos da máquina.

• Temperatura
Controle PID em malha fechada.

• Curvas
Visualização e gravação dos gráficos de velocidade, 
pressão e posição de todos os movimentos e 
temperaturas.

• Segurança
Diferentes níveis de usuários com controle de acesso.

• CEP
Controle estatístico do processo

• PPR
Programação de parâmetros remota

• Controle de qualidade
Controle de tolerância de posição final, tempo e 
velocidade (rpm) de plastificação, cota de colchão, 
Passagem para recalque e velocidade de injeção, 
posição final de abertura.

• Receitas
Grava, carrega, adiciona e apaga receitas – inteira ou 
parcial.

C o n t r o l e i n t e g r a d o p a r a i n j e t o r a s d e p l á s t i c o

WinMachLite

A IHM pode ser facilmente adaptada 

aos requisitos do cliente através da 

ferramenta de visualização 

AUTOMATA. WinMachLite permitem 

a integração de scripts em BASIC e 

rotinas externas em C/C++. 

CoDeSys C4T

Esta SoftPLC compatível com a IEC 6111-3, é a 

ferramenta padrão para aplicações de controle.

Editores poderosos, ferramentas 

amigáveis para configuração, 

debug veloz via Ethernet – 

permite que o desenvolvimento de 

aplicações se torne eficiente e o 

tempo de projetos seja reduzido 

ao mínimo.

CoDeSys IEC 61131-3 e WinMachLite para programação e 
adaptação aos requisitos do cliente, garantem uma 
sustentável e otimizada plataforma para OEMs e usuários 
finais.

•

• 6 entradas analógicas e 6 saídas analógicas

• 3 contadores

• 9 entradas para termopar

• 10 relés

• alimentação para 4 transdutores

SERCOS III Realtime Ethernet e CANopen são as 

interfaces opcionais para conectar IOs distibuídos, 

servo acionamentos elétricos ou outro tipo de 

equipamento.

40 entradas digitais e 32 saídas digitais

C o n t r o l e i n t e g r a d o p a r a i n j e t o r a s d e p l á s t i c o

OptinJect 
Solução integrada 
para injetoras de
plástico

OptinJect é uma solução integrada baseada em PC.

A arquitetura PC garante abertura e desempenho 

escalonável. 

•  Geode LX800 500 MHz or Atom 1.1 GHz CPU

• Ethernet 10/100 MBit/s, USB

• Compact Flash

• PCI slot

• diferentes displays com touch screen opcional

• facilidade para customização de teclado com LEDs

• conexão simplificada com o painel de operação - 

somente um cabo para display,  USB, teclado, touch 

screen e fonte de alimentação.

Todos os IOs necessários para máquinas injetoras já estão 

na placa, isto faz com que o Optinject tenha um custo. 

otimizado.
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Ethernet com
protocolo Modbus/ TCP
para conectar múltiplos
painéis de operação a 
uma unidade de controle.

Interfaces SERCOS III 
Realtime, Ethernet ou
CANopen  para drives,
IOs ou outros
equipamentos

Interface Ethernet para 
Integração com o nível
fabril, depuração da
aplicação e 
diagnósticos.
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